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PROFIL
FIRMY

Historia

Poczatki firmy siegaja roku 1915, kiedy to Josef Rojek,
pradziadek dzisiejszego wilasciciela, Ing. Petra Rojka, zatozyt
firme Rojek w Castolovicach. Firma osiggneta znaczacy wzrost
i z powodzeniem sprzedawata swoje maszyny na catym $wiecie.
Po odzyskaniu majatku rodzinnego, w 1991 roku, dziatalno$é
firmy zostata wznowiona, a jej wspétwlascicielem zostat inz.
Petr Rojek, wraz z ojcem i bratem. Firma szybko rozwineta
tradycje produkcji maszyn roboczych i w ciagu kilku lat stata
sig wiodacym czeskim producentem i dostawca technologii

obrébki.

Obecnie

W 1999 roku inz. Petr Rojek postanowit zrealizowaé swoje
pomysly dotyczace dalszego rozwoju, wyodrgbniajac sie
i zakladajagc wilasng firme RWT Sp. z o.0. z siedzibg
w Rychnovie nad Knéznou. Gtéwnym profilem dziatalnosci firmy
jest produkcja obrabiarek do obrébki metali, przeznaczonych
do szlifowania, gratowania i wykafczania materiatéw
metalowych. Rozwigzania techniczne, wszechstronno$¢, jakoséé
obrébki i tatwo$é obstugi maszyn to gtéwne czynniki, ktére
przyczynily sie do dotychczasowych sukceséw sprzedazowych
firmy na catym $wiecie.

Nagroda na Migdzynaro-
dowych Targach FOR INDUST-
RY w Pradze (CZ) za najlepszy
produkt targéw — Gratownica

Zatozenie firmy
ROJEK przez dziadka
Pana Jézefa Rojka

Udziat w Miedzyna-
rodowych Targach
w Atlancie (USA)

Nagroda na Miedzy-
Rozpoczecie produkcji
szerokota$mowych szlifierek

narodowych Targach
DREMA w Poznaniu

w Rychnovie nad rzeka Kn. _ ZtOTY MEDAL
BSM 650 RRDB
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Nagroda na Migdzynarodowych
Targach DREMA w Poznaniu —
ZtOTY MEDAL

Produkcja pierwszej maszyny Eksport pierwszej maszyny
do gratowania do Ameryki

Pétnocnej (Kanada)

Zatozenie firmy RWT do gratowania i szlifowania
przez inz. Petra Rojka metali

Nagroda na Miedzynaro- Nagroda za maszyne do grato- Wyprodukowano 100 szt. maszyn
dowych Targach DREMA wania BSM 1100 RRBB
w Poznaniu — ZLOTY na Miedzynarodowych Targach

MEDAL Maszynowych MSV w Brnie (CZ)

na rynek wtoski w ciagu 1 roku




Glowne wartosci i zalety

B Indywidualne podejscie i rozwigzania techniczne dla kazdego klienta

B Wyjatkowa niezawodno$é dzigki solidnej konstrukgji i inteligentnemu

projektowi, co czyni go prawdziwym koniem roboczym

B Zmienno$¢ i kompaktowe wymiary — modutowy system maszyn

m  Jednostki wzajemnie zamienne B dla D - kompatybilno$é

B Montfaz wysokiej jakosci komponentéw maszynowych — Schneider

Zakres i nagrody Electric, LENZE i SICK

Firma jest w petni czeska i nalezy do czofowych europejskich B Przyjazne w obstudze maszyny — intuicyjny system sterowania z ekranem

producentéw maszyn do gratowania i szlifowania. Maszyny te dotykowym 7,5 lub 10,4" mozliwoéé wykorzystania loT

zastepuja zmudng i do$é niebezpieczng prace reczng podczas

gratowania i szlifowania elementéw metalowych. B Uniwersalno$¢ — mozesz wykonaé gratowanie, oczyszczenie powierzchni,
zaokraglanie krawedzi, usuwanie tlenkéw i ostateczne wykofczenie

Po kilku latach dziatalno$ci na rynku krajowym i zagranicznym, powierzchni za pomoca jednej maszyny w jednym przejéciu

nasza firma ofrzymuje ZLOTY medal Miedzynarodowych

Targéw MSV w Brnie oraz zdobywa Grand Prix na Targach ®  Niskie koszty operacyjne

FOR INDUSTRY w Pradze. . , "y . e .
m  Szybki system montazu materiatéw eksploatacyjnych umozliwiajacy fatwa i

sprawng wymiane

Wyprodukowano Wprowadzenie nowej
jednostki A w potacze- R . » G -
200RniSszins Jniu | PoR m  Uchylny panel sterowania i drzwi z pleksiglasu — gtéwny panel sterowania
na ramieniu, aby obserwowaé proces wewnatrz maszyny i fatwo zmieniaé
o s s s s B Nastaw agregatéw z napedem silnikowym — tatwa regulacja parametréw
2018 2022 pracy z gtéwnego panelu sterowania
Rozpoczecie wspétpracy Wejscie na rynek USA z maszyng Nowa konstrukcja ~ m  System ROLL ON jednostek D i B — umozliwia tatwe wysuwanie jednostki
w zakresie sprzedazy do gratowania BSM 1100 RDDR maszyny . . . 1s .
z maszyny i wymiane materiat ksploatacyjnych — * tudz
naszych maszyn w Japonii - na targach FABTECH w Chicago aszyny | wymiang materiatow eksploatacyjnyc atwy w obstudze
BLACKLINE FINISHLINE

m Jednostka dyskowa z 2 rzedami szczotek — 1. rzad zgodny z ruchem

wskazéwek zegara i 2. rzad przeciwny do ruchu wskazéwek zegara

Asystent — utatwia prace i eliminuje btedy operatora



JEDNOSTKI ROBOCZE

Srednica watu pogumowanego do
szlifowania 120 (180, 240) mm

Twardo$é 70 — 35 Sh — Usuwanie
zadzioréw wstepnych i koficowe
wykoriczenie powierzchni

Dtugosé paséw szlifierskich 1900
(2200) mm

Jednostka dyskowa ze $rednica tarcz 165
(155, 260) mm

System szybkiego montazu

Zaokraglanie krawedzi, usuwanie tlenkéw
i wyptywek
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Srednica szczotki 200
(300) mm do koAcowego

Jednostka obrotowa ze szczotkami
250 x 250 mm

szlifowania powierzchni
System szybkiego montazu

Zaokraglanie krawedzi,

ujednolicanie powierzchni

JEDNOSTKI ZALECANE
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Pierwotne usuwanie Zaokraglanie Usuwanie tlenkéw Usuwanie wyplywek Ostateczne szlifowanie
zadzioréw krawedzi powierzchni
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PARAMETRY TECHNICZNE

Typ maszyny

BSM 650

BSM 1100 BSM 1300

BSM 1600

Szeroko$é robocza

Liczba jednostek

$rednica watu pogumowanego R
lloé¢ dyskéw w jednostce D

$rednica dysku

Srednica szczotki B

Dlugos$é pasa szlifierskiego
llo$é szczotek w jednostce A
Rozmiar szczotki A

Grubo$¢ materiatu min-max

Predkosé posuwu

120 mm

155 mm
165 mm
260 mm

200 mm

1900 mm

2x

250x250 mm

0,2-160 mm

0,2 - 10 m/min.

1100 mm 1 300 mm

1-4 1-4

180 (240) mm 180 (240) mm
10 12

155 mm 155 mm

165 mm 165 mm

260 mm 260 mm

200 (300) mm 200 (300) mm
1900 (2 200) mm 1900 (2 200) mm
4x 4x

250x250 mm 250x250 mm
0,2-160 mm 0,2 -160 mm
0,2-10 m/min. 0,2 -10 m/min.

240 mm

16

155 mm
165 mm
260 mm

300 mm

2 200 mm

0,2-125 mm

0,2 - 10 m/min.



WYPOSAZENIE
MASZYNY

Wyposazenie podstawowe
Tasma podajaca Hypalon
Panel dotykowy 10,4" (BSM 650 — 7,5")
Panel uchylny i drzwi z pleksiglasem
Pneumatyczne sterowanie wysokoscia watu R
Elekiryczna regulacja jednotek D,A,B

Ttlumik wentylatora prézniowego

Wyposazenie opcjonalne
Stét magnetyczny
Stét vacuum
Stét kombi -magnetyczny+vacuum

Silnikowy nastaw agregatu R
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Automatyczny pomiar i oswietlenie miejsca
pracy

System przesuwny ROLLON

BY TIMKEN

STEELLINE =~

Panel uchylny i drzwi z pleksiglasem

Stét kombi -magnetyczny / vacuum



WYPOSAZENIE MASZYNY

Discmatic 260

[
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Szafa elektryczna Schneider
- komponenfy dPElectric

Tlumik wentylatora prézniowego

Wentylator prézniowy wbudowany
wewnatrz maszyny



ELEMENTY PRZED / PO

Szlifowanie i zaokraglanie krawedzi — stal Usuwanie tlenkéw

Szczotkowanie powierzchni materiatu Usuwanie rdzy Szlifowanie i wykonczenie powierzchni - stal

nierdzewna



ELEMENTY PRZED / PO

Szlifowanie i zaokraglanie krawedzi elementéw
aluminiowych, facznie z ostatecznym wykoncze-
niem powierzchni

Ostateczne wykonczenie powierzchni — miedz Zaokraglanie krawedzi elementéw folio- Usuwanie wyplywek, zaokraglanie kra-
wanych bez uszkadzania folii ochronnej wedzi i duzy promien




NARZEDZIA ROBOCZE

Brazowy

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Niebieski

Stal, stal nierdzewna

Zielony
Czedci stalowe, nierdzewne,
foliowane i ocynkowane

Szary

Aluminium, plastik

Zioty

Stal, stal nierdzewna

Fioletowy

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Cubitron |
Stal

Dysk do usuwania
tlenkéw
Stal

Dysk do usuwania

wypywek
Stal

HERO R2

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Krazek na rzep

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Sciernica listkowa
Stal, stal nierdzewna, aluminium,

elementy foliowane

Zstty

Elementy foliowane

Uchwyt
szybkomocujacy

Purple Bora 3

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Purple X-Cut

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Cubitron 1l
Stal

Brown

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Dysk do usuwania

tlenkéw
Stal

Kotnierz

Szczotka Vebrax

Ostateczne wykonczenie

powierzchni



A ' rw Produkcja maszyn z tradycjami

Rojek wide belt sanders

Numer

RWT, s. r. o. identyfikacyjny/ VAT
A Jirdskova 1706, 516 01 Rychnov nad KnéZnou 25928821
. Czech Republic CZ25928821
GPS: 50.171567681, 16.270210147
‘ ; Telefon E-mail Facebook
+420 494 534 229 rwi@rwt.cz RojekWideBeltSanders
+420 494 534 238

www.rwt.cz @ ﬁ:b,. d 5



